Maipu, 03 de Enero de 2018

ORDEN DEL DiA N° 005

En conformidad a las atribuciones que me confiere el Estatuto en su Articulo Vigésimo Quinto y
Reglamento en su Articulo 26° Inciso N° 6 del Cuerpo de Bomberos de Maipu, ordeno lo
Siguiente:

Con motivo de Seminario de Prevencion del Cancer y manejo de pacientes criticos. Dictado por

Chief Juan Carlos Cardona actual jefe del Servicio de Emergencias medicas de Coral Springs en
el estado de Florida EEUU.

1. Citase a 15 Voluntarios Bomberos Operativos por Compafiia y a 9% Compafia en
Formacion, con todo el personal.

2. Este sabado 06 Enero de 2018, a las 09:30 horas en dependencia de 42 Compaiiia,
ubicada en Avda. 4 Poniente N° 570.

3. Tenida Multirol con Polera Institucional.

4. Los Capitanes de Compaiiia, deberan enviar nomina de voluntarios asistentes a mas
tardar el jueves 04 de enero del afio en curso, a esta Comandancia.

TOMESE RAZON, COMUNIQUESE, PUBLIQUESE, CUMPLASE Y ARCHIIVESE
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Comandante
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